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Anexo al Certificado

Marca comercial: PEXb GPF AXIAL BRASELI

Tipo de union: Compresion
Clase de aplicacion | Presion de disefio (bar): 1/6; 2/6; 4/8; 5/6

Componente del sistema  Diametros (mm) Material Referencias

Tubos (Certificado AENOR

N° 001/0046](39) 16-20-25-32 PEX-b ---

Adaptador Cu 16-20 CWe1laN 330042-33016X

Codo 16-20-25-32 CWe17N  33804X

Codo base fijacion 16- 20 CW617N  33806X

Codo Cu 16-20 CWe17N  338179-33807X

Codo rosca hembra 16-20-25 CW617N  33805X-338070

Codo rosca macho 16-20-25 CW617N  33805X-338171

Manguito 16-20-25-32 Cwe1laN 33802X

Manguito reducido 16x20; 20x25; 25x32 CW614N  338028-33803X

Racor hembra 16-20-25-32 CWe14N  33800X

Racor macho 16-20-25-32 CW614N  3380XX

Racor movil 16-20-25 CWelaN 33801X-338062

Te igual 16-20-25-32 CWe17N  33807X
16x20x16; 16x25x16; 20x16X16 ; 20x20x16 ; 25x16x16;

Te reducida 25X16X20, 25X16X25 ; 25X20X16 ; 25K20x20, 25X20X25, (617N 3380KX-3381XX

Te rosca hembra
Te rosca macho

25x25x16 ; 25x25x20; 25X32x25,; 32X20X20, 32X25x25;

32x25x32, 32x32x25
16-20 CW617N
16-20 CW617N

Fecha de primera emision
Fecha de Gltima emision

Fecha de expiracion

AENOR INTERNACIONALS.A.U.
Génova, 6. 28004 Madrid. Espaiia
Tel. 91 432 60 00.- Www.aenor.com

2011-05-16
2021-05-16
2026-05-16

3381XX
3381XX

Entidad de certificacion de producto acreditada por ENAC con acreditacién n® 1/C-PR271
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Le Groupe Spécialisé n° 14 « Installations de génie climatique et installations
sanitaires » a examiné, le 27 juin 2014, la demande de révision de {’Avis Technique
14/09-1458*V1 relative aux raccords métalliques a glissement « Ferroplast » pour
tubes en matériaux de synthése, de la société Braseli Tubos y Accesorios SAU. Le
Groupe Spécialisé n°® 14 a formulé, concernant ce produit, I'Avis Technique ci-
aprés, qui annule et remplace I'Avis Technique 14/09-1458*V1. Cet Avis ne vaut
que pour les fabrications bénéficiant d'un certificat CSTBat attaché a I'Avis, délivré

par le CSTB.

1. Définition

1.1 Description succincte

Raccords métalliques & glissement en lalton pour tubes en matériaux
de synthése en PEX destinés a vehiculer de I'eau chaude ou frolde sous
pression.

Dimensions : 16 % 1,5 - 20x 1,9 - 25x 2,3 et 32 x 2,9 (tubes de
sérle § = 5 selon ISO 4065).

L'assoclation de ces raccords avec des tubes semi-rigides de série
S = 5 en PEX faisant I'objet d'Avls Technique constltue un systéme de
famille A : Avls Technigue formulé pour un type de raccord associé 3
des tubes sous Avls Technlque.

1.2 Identification

Les éléments de marquage relatifs & la Certification CSTBat sont défi-
nls dans le Réglement Technigque <« Systémes de canallsations de
distribution d'eau ou d'évacuation des eaux »,

Les raccords doivent porter, Individuellement, au moins le marguage
suivant :
« lidentification du fabricant : nom ou sigle,
« le diamétre du tube assoclé,
« le logo CSTBat suivi des deux dernléres parties du numére de certi-
ficat, ou & défaut la mention CSTBat, seule et en toutes lettres !
s |es repéres de fabricatlon permettant la tragabilité comportant au
minimum :
- la période de fabrication, au minimum le mois et I'anneée, en
chiffre ou en code.
- lidentl/flcation de |'usine quand il existe plusieurs sites de fabrica-
tlon, en chiffre ou en code.
Les emballages des raccords doivent comporter le numéro d’Avis
Technique et le logo CSTBat suivi des deux dernléres parties du nume-
ro de certificat.

2. AVIS

2.1 Domaine d'emploi accepté

Identique au domaine proposé :

s Classe 2 ; 6 bars - Alimentation en eau chaude sanltaire (et en sau
frolde sanitaire 20 2C /10 bars),

» Classe 4 : 6 bars - Radiateurs basse température, chauffage par le
sol,

+ Classe 5 : & bars — Radlateurs haute température,

s Classe « Eau glacée » : 10 bars.

Les classes d'application 2, 4 et 5 sont conformes & la norme
ISO 10508. Selon cette norme il est rappelé gue quelle soit la classe
d'application retenue le systéme doit également satisfaire au transport
d'eau froide & 20 °C pendant 50 ans et une pression de service de
10 bars.

La classe d'application « Eau glacée » telle que définie dans le Guide
Technique Spécialisé correspond aux installations de conditionnement
d'air et de rafraichissement dont la température minimale est de 5 °C.

2.2 Appréciation sur le systéme

2.21  Aptitude a lI'emploi

Les essais effectués ainsi que les références fournies permettent d'es-
timer que I'aptitude & |'emploi de ce systéme est satisfaisante.

Aspect sanitaire

Le fabricant garantlt la conformité de ses produits vis a vis de la ré-
glementation &n vigueur relative aux matériaux en contact avec 'eau
destinée & la consommation humaline.

! par dérogation au Guide d'utllisation de la marque CSTBat.

2

Données environnementales

Les produits ne disposent d'aucune Déclaration Environnementale {DE)
et ne peuvent donc revendiquer aucune performance environnemen-
tale particullére. Il est rappelé gue les DE n'entrent pas dans le champ
d'examen d'aptitude & I'emploi des produits.

Gamme dimensionnelle

La gamme de tubes et raccords proposée permst la réalisation des
installations les plus couramment rencontrées pour le doemalne d'em-
plol visé,

2.22  Durabilité - Entretien

Pour les applications envisagées, la durée de vie des raccords est
dquivalente & celle des raccords traditionnels.

2.23 Mise en ceuvre

Le mode de mise en ceuvre décrit dans le Dossier Technique est cansi-
déré comme adapté au produit, sans préjudice de la possibilité
d'utlllser des outillages dont les fabricants auraient apporté la preuve
de leur aptitude a la mise en ceuvre des raccords objets du présent
Avis Technigue.

2.3 Cahier des Prescriptions Techniques

2.31 Spécifications

« Caractéristiques dimenslonnelles : efles doivent &tre conformes aux
plans cotés avec tolérances déposés au CSTB.

+ Résistance & la pression :
- avec tubes en polyéthyléne réticulé {(PEX) :
95°C:5=4,4MPa-1t>1000h
Note : la contrainte = est la contrainte appliquée au tubs,

2.32

2.321 Autacontrble

Les résultats des contriles de fabrication (§ 3.2 du Dossier Technique)
dolvent &tre partés sur des fiches ou des registres.

2.322 Vérification

La vérification de Iautocontréle est assurée par le CSTB suivant les
dispositions prévues par le Réglement Technique de Certification
CS5TBat RT 15-1, elle comporte notamment :

¢ I'examen en using, par un Inspecteur du CSTE, de la fabrication et
de |'autocontrile,

la vérification des caractéristiques définies au paragraphe 2.31 du
présent Cahier des Prescriptions Techniques, par des essais effec-
tués au laboratoire du CSTB, sur des tubes et raccords prélevés lors
des visltes de vérification.

Autocontrdle de fabrication et vérification

Conclusions

Appréciation globale

L'utllisatlon du preduit dans le domalne proposé est appréclée
favorablement.

Validité
Jusqu'au 30 juln 2021,

Pour fe Groupe Spécialisé n® 14
Le Président
Marc POTIN

J
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Dossier Technique
établi par le demandeur

A. Description

1. Généralités

1.1 Identite
« Désignation commerclale du produit : raccords « FERROPLAST GPF
AXIAL »
s Société : Brasell Tubos y Accesorios SAU
c/Omecillo s/h
Poligono Industrial de Lantaron
ES-01213 Lantaron (Alava)
« Uslne : Plasticos Ferro, S.L.
Ctra de Atarfe a Sta Fe, s/n
ES-18230 Atarfe (Granada)

1.2 Définition

Raccords métalligues a glissement en laiton pour tubes en matériaux
de synthése en PEX destinés & véhiculer de I'eau chaude ou froide sous
pression.

Dimensions : 16 x 1,5 - 20x 1,9 - 25x 2,3 et 32 x 2,9 (tubes de
sérle § = 5 selon ISO 4065).

L'association de ces raccords avec des tubes semi-rigides de série
5 = 5 en PEX faisant I'objet d'Avis Technique constitue un systéme de
famille A ; Avis Technique formulé pour un type de raccord assoclé &
des tubes sous Avls Technigue.

1.3 Domaine d'emploi

+ Classe 2 : 6 bars - Alimentation en eau chaude sanitaire (et en eau
froide sanitaire 20 °C /10 bars},

« Classe 4 : 6 bars - Radlateurs basse température, chauffage par le
sol,

+ Classe 5 : 6 bars - Radlateurs haute température,
« Classe « Eau glacée » : 10 bars.

Les classes d'application 2, 4 et 5 sont conformes & la norme ISO
10508 et correspondent aux conditions d'utilisation définies dans le
tableau 1 ci-aprés :

Tableau 1 - Classes d’'application

. Régime Régime .
Classe Riglrr:i::e maxi- acciden- Apptllca:lon
mal tel yp
Allmentation en
o o,
2 70°C 49 ans Sloaﬁ 19050?1 eau chaude et
froide sanitaire
N Radiateurs basse
- E ol 70°C 100°C température,
& o7 SO LTI 2,5 ans 100 h chauffage par le
+60°C 25 ans | o
o
AOrs LIE 90°C 100°C Radiateurs haute
= + 60°C 25 ans 1an 190 h température
+ BO°C 10 ans P

Selon la norme IS0 10508 || est rappelé que guelle soit |a classe d'ap-
plication retenue le systéme doit également satlsfalre au transport
d'eau frolde & 20 °C pendant 50 ans et une pression de service de
10 bars.

La classe d'application « Eau glacée » telle que définie dans le Guide
Technique Speécialisé correspond aux Installations de conditicnnement
d’alr et de rafraichissement dont |a température minimale est de 5 °C.

2. Définition des matériaux constitutifs

Les différents composants des raccords sont en laiton de deécolletage
ou de matricage {de désignations respectives CW617, CW614 selan les
normes NF EM 12164 et NF EN 12165).

3. Définition du produit

Les raccords « FERROPLAST GPF AXIAL » sont des raccords a glisse-
ment qui se composent des éléments suivants {figure 1) :

14/14-2000

o Un corps constitué & une extrémité d'un insert desting & recevoir le
tube, l'autre extrémité permet le raccordement au réseau par une
axtrémité filétée (male) ou taraudée (femelle} au pas de gaz,

« Une bague cylindrigue en faiton qul coulisse et qul vient comprimer
le tube sur I'insert.

Le principe d'assemblage consiste a camprimer le tube plastique entre

un insert cannelé et une bague extérieure cylindrigue non symétrigue.

Les opérations d'évasement et de sertissage ne dolvent étre réalisees

qu'a I'side des outlllages spécifiques proposés par le fabricant,

La réalisation des assemblages est effectuée & |'aide des outlllages

spécifiques proposés par e fabricant.

Figure 1 — Exemple de raccord « FERROPLAST GPF AXIAL »

3.1 Diamétres, épaisseurs, tolérances - Gamme

dimensionnelle

3.11 Raccords

La gamme des raccords comporte pour chacun des DN 16, 20, 25 et
3z

s des raccords mixtes méles ou femelles pour liaison entre tube en
matériau de synthése et réseau ;

» des manchons, coudes, tés (égaux et réduits), pour llalson de
plusieurs tubas en matériau de synthése.

Les schémas portant cotes et tolérances des raccords ont été commu-
niqués au CSTE,

3.12 Tubes

Les diam&tres et épalsseurs des tubes en PEX associgés sont canformes
4|3 cérie S =5 de la norme IS0 4065 (16 x 1,5-20x%x 1,9 - 25 x 2,3
et 32 x 2,9).

3.13  Qutils d"assemblage

Le fabricant a valldé les outils suivants pour la réalisation des assem-
blages :

« Pince & glissement (code 314440),

« Pince 5 embaiture (code 314350),

« Coupe-tube (codes 314444 et 314443).

3.2 Contréles de fabrication

3.21  Sur matiére premiére
vérification du certlficat d'analyse des fournisseurs,

3.22 En usine lors de la fabrication

Contréle statistique de I'aspect, du marguage, des dimensions des
différents composants des raccords selon les dispositions précisées par
les procédures qualité du fabricant,

3.3 Marquage

La Société Brasell Tubos y Accesorios SAU s'engage & respecter les
exigences définies au § 1.2 « Identification » de la partie Avis Tech-
nigue.

3.4 Description du processus de fabrication

Les dIfférents composants des raccords sont fabriqués par décolletage
ou matrigage.



3.5 Etat de livraison (conditionnement, emballage} Une fois I'union établle, débrayer le mécanisme en repoussant vers

Les raccords sont livrés sous sachet plastique conditionné sous embal-
lage carton de 25 unités.

I'extérieur la polgnée mohile,

4. Description de la mise en ceuvre

5. Mode d'exploitation commerciale
du produit

4.1 Généralités
La mise en ceuvre dait tre effectude :

« Pour la clesse 4 (planchers chauffants) : conformément au DTU
65.14 « Exécution de planchers chauffants a eau chaude » ;

« Pour las classes 2 et 5 i conformément au « Cahler des Prescriptions
Techniques (CPT) de mise en ceuvre des systémes de canalisations a
base de tubes en matérlaux de synthése : tubes en couronnes et en
barres » (Cahier CSTB 2808_V2 - Novembre 2011).

Les fourreaux utilisables sont les fourreaux cintrables étanches sur
toute leur longueur ayant une résistance minimale & I'écrasement de
450 N seloan les normes NF EN 61386-1 et NF EN 51386-22.

Pour Interprétation du CPT (Cahier CSTE 2808_V2 - Novembre 2011),

il ¥ a lieu de consldérer que les raccards « FERROPLAST GPF AXIAL »

ne comprenant gue des liaisons par glissement sont Indémentables.

4.2 Réalisation des assemblages

Le montage des raccords doit étre effectué de la fagon suivante
{figure 2) :

« @ Le montage des raccords ne peut &tre effectué que sur une partie

de tube rectlligne. Il est donc nécessalre de redresser le tube avant
d'effectuer I'opération de montage du raccord ;

» @ [l est important de couper le tube perpendliculalrement ;

+ @ Faire glisser la bague sur le tube sufflsamment loin pour qu'elle
ne géne pas le montage ;

« @ Elargir le tube avec la pince & embolture en exergant une pression
progressive sur le manche ;

+ © Enfoncer l'insert & l'intérieur jusqu'a la dernlére ralnure. Rappro-
cher manuellement |a bague au plus prés du raccord

s ® Positlonner les accessolres correspondant au dlamétre du tube sur
la plnce de montage.

« Puls, posltionner I'ensemble tube raccord dans la pince ;

« Par presslons manuelles successlves, falre venlr la bague en recou-
vrant le tube jusqu’en butée sur le corps du raccord ;

La commercialisation en France des raccords est assurée par un réseau
de distributeurs,

B. Résultats expérimentaux

Des essais ont &té réallsés au CSTB sur ces raccords dans le cadre de
Instruction de I'Avls Technigue initial. Les résultats sont consignés
dans les rapports d'essais n® CA 09-001 et CFM 14-034 du CSTB.
Depuis la formulation de cet Avls Technlgue des vériflcations
périodigues sont effectuées dans le cadre de la certification CSTBat.
Les résultats obtenus permettent de vérifler la conformité de ces
raccords aux spécifications annoncées,

C. Références

C1. Données Environnamentales (')

Les produits ne font pas |'objet d'une Déclaratlon Environnementale
(DE). Ils ne peuvent donc revendliguer aucune performance environ-
nementale particullére,

Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au
calcul des Impacts environnementaux des ouvrages dans lesquels les
prodults {ou procédeés) visés sont susceptibles d'étre Intégrés.

C2. Autres références

Les guantités annuelles commercialisées par le titulalre ont é&té
communiguées au CSTB.

{1) Non examiné par le Groupe Spéclalisé dans le cadre de cet Avis.
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Figures du Dossier Technique

Figure 2 - Réalisation de I'assemblage

14/14-2000



